STEUERUNG TE 700 (INVERTER)
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BESCHREIBUNG

Die TE 700 ist eine besonders vielfaltige Schweild - Steuerung, da sie auf verschiedene Schweils -
Typen angepasst werden kann; Sie kann nicht nur fur Punkt - und BuckelschweilSmaschinen
eingebaut werden, sondern auch auf NahtschweiBmaschinen. DarUber hinaus kann die Steuerung mit
Leistungsregelung, konstanter Leistung, konstanter Spannung und bei konstanter Energieanpassung
(optional) und wahlbar im dynamischen Modus betrieben werden. Die Anzahl der Eingange und
Ausgange kann so erhéht werden, um die Schweils - Steuerung den Automatikmaschinen besser
anzupassen. Die Steuerung kann bis zu 4 verschiedene Schweistransformatoren regeln.

Es kdnnen 300 verschiedene Schweilprogramme gespeichert werden. Jedem Programm ist eine
alphanumerische Bezeichnung gegeben um sie leichter ausfindig zu machen. Jedes Programm
besteht aus mehreren programmierbaren Parametern, die den Arbeitszyklus beschreiben. Auler dem
einfachen 4 - Zeiten - Zyklus, ermdglicht die Steuerung die SchweiBung mit Vor - Schweildstrom, Nach
- Schweillstrom, Slope und Pulsationen.

HAUPTMERKMALE

¢ einfache Programmierung mit 6 Tasten und alphanumerischem LCD - Display und
Hintergrundbeleuchtung
e Inverter - Steuerung mit IGBT Mittelfrequenz, mit Wahl der Funktionsfrequenz des Inverters
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zwischen 1000 Hz und 4000 Hz.
e Speicherung von 300 SchweiBprogrammen
e Fur jedes Programm Moglichkeit eine alphanumerische Anzeige mit 8 Nummern
e Betriebsmoaglichkeit Uber die Steuerung bis zu max. 4 verschiedenen SchweilStransformatoren
oder bis zu max. 4 verschiedenen Elektrodentypen
e Thermoschutz fur den SchweiRtransformator
e Bis zu 32 programmierbare Parameter fur jedes Programm
e Funktionen Stromanstieg, Stromabfall, Pulsationen, Vor - SchweiBung, Nach - Schweilfung und
Einstellung der SchweifRzeiten mit Risolution 1 mS
¢ RMS - Anzeige des Schweilsstroms, der Energie, der Leistung, des RMS der Elektrodenspannung,
des Anfangs- und des Endwiderstands, des prozentualen Thermobetriebs der Maschine und
optional des anfanglichen geschweilSsten Materialdurchmessers und der Materialdurchdringung
am Ende der SchweilRung.
e 6 Funktionsmodalitaten: FIX, Konstantstrom, Konstantleistung, Konstantspannung,
Konstantenergie, Modalitat DYNAMIC
e Stromgrenzen, SPannung zu den Elektroden, ENergie, Leistung, Prozentuale Nutzung des
Inverters, Anfangs- und Endwiderstand des zu schweillenden Materials; Limit auf Materialdicke
und auf Materialdurchdringung (Option).
e Doppelhub
e Stepperfunktion zur Kompensation des Elektrodenverschleisses mit programmierbarer Kurve,
unabhangige Eingriffsmdglichkeiten aud Schweizeit und auf den SchweiRstrom uber
unterschiedliche Inkrementalgesetze. Moglichkeit der Nutzung 4 verschiedener
Inkrementalgesetze gebunden an 4 verschiedene Punktezahler und jedem SchweiBprogramm
frei zusetzbar.
e Einzelzyklus und Automatik. Funktion SCHWEISSEN/NICHT SCHWEISSEN
e Betrieb von 5 Magnetventilen 24 Vdc 5 W Max. mit geschitztem Ausgang
e Selbstregelung der Netzfrequenz 50/60 Hz
e Serielle Kommunikation mit isolierter RS-232 (Option)
e Ausgang flr Proportionalventil
e Schalter Fullpedal oder Zweihandauslosung
e Wahl der Sprache : italienisch, englisch, franzdsisch, deutsch, spanisch, ungarisch, schwedisch
und portugiesisch
e Mdglichkeit der Aktualisierung der Steuerungs - Firmware Uber geeignete Software
« Aktivierung und Uberwachung der Elektrodenfrasung und Méglichkeit, bis zu max. 4
verschiedenen Elektrodenfrasungen gleichzeitig Uber 4 verschiedene Punktezahler (Option).
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